Sonderzubehor / Fortsetzung

Prazisions-Kegelrad-Frésapparat
30.70.00/0

(Mikron ®-Kegelrad-Frasverfahren)

Flr gerade- und schragverzahnte Kegelrader.

Kegelrdder werden auf der Maschine 102 im
kontinuierlichen Teilverfahren mit Schlagzahn-
frdsern hergestellt. Die Maschine lasst sich
innerhalb 30 Minuten fiir diese Arbeit ein-
richten.

Fir das Kegelradfrasen wird der Reitstock-
trager durch den Kegelrad-Frasapparat ersetzt.
Der normale Frasersupport bleibt auf der Ma-
schine. Dank dem angebauten Zentriermikro-
skop kann der Fraser prézis und miihelos auf
die Mittelachse des Werkstlickes eingestellt
werden. Das Werkstlick wird wéhrend des
Schneidvorganges automatisch entgratet.

Die entscheidenden Vorziige des Mikron-
Kegelrad-Frasverfahrens sind geringe Werk-
zeugkosten und sehr kurze Einrichtezeiten; es
ist deshalb flir die Produktion von kleineren
und mittleren Serien ganz besonders wirt-
schaftlich.

Uber Mikron-Fraser fiir Kegelrdder und deren
Berechnung gibt eine Spezialbroschiire Aus-
kunft. Wir stellen Ihnen diese Druckschrift auf
Wunsch gerne kostenlos zur Verfligung.

Kapazitat

Grosster Durchmesser . . . . 80 mm
Zahnezahl . . . . . . . von 10 bis 325
Grosster Modul . . . . . . 1.25
Kegelwinkel . . . . . . . 0-90°

(Der Durchmesser veréndert sich

je nach Kegelwinkel)
Spiralwinkel . . . . . . . bismax.15°
Nettogewicht der Kegelrad-

Frésvorrichtung . . . . . 56 kg

Spezial-
Schneckenrad-Frasvorrichtung
30.80.00/0

Jieser Apparal ermdglicht Schneckenrader mit
dem automatischen Tangentialvorschub zu
‘rasen. Die Fraserhohe muss wahrend des
Arbeitsvorganges weder verdndert noch nach-
yestellt werden. Der Fraser weist genau die
=orm der Schnecke auf, die mit dem zu schnei-
denden Schneckenrad in Eingriff kommt.
Jaraus ergeben sich fiir den spéateren Einsatz
les Schneckentriebes die denkbar glinstigsten
Joraussetzungen. Die Zahne des Schnecken-
ades sind Uber den ganzen Bogen in kon-
stanter Breite ausgefrast; die Zahnbreite ist
veder angeschnitten noch verfélscht. Mit dem
Spezial-Schneckenrad-Frasapparat wird eine
virtschaftliche Serienfabrikation bei gleich-
zeitiger Verldngerung der Fréserstandzeit
arreicht.

Kapazitat

Srosster Durchmesser . . . . 120 mm
Zdhnezahl . . . . . . . . vono6bis325
3rosster Modul: Messing . . . 1.5
_ Stahl . . . . 1.25
Nettogewicht der Zusatzeinrichtung 64 kg




