. GEORG"-Richtmaschinen kénnen auch
kombiniert mit Liliput-Scheren, Exzen-
terpressen usw. eingesetzt werden..Die
Richtmaschine ist fur eine derartige
Kombination deshalb besonders gut
geeignet, weil der Vorschub beliebig
oft durch Luften der Transportwalzen
unterbrochen werden kann. Dadurch
wird ein kontinuierlicher Arbeitsablauf
garantiert. Impulsgabe zum Liften tber
Schlaufenregler oder Anschlag mit
elektrischem Berihrungskontakt.

.GEORG"-SKB-Band-Richtmaschinen sind normalerweise mit Glei'luger- oder Walzlagerausristung in

verschiedenen BaugroBen mit folgenden Leistungen (bezogen auf

andmaterial bis etwa 60 kg'gqmm
Festigkeit) lieferbar:

max.
Maschine Durchlafl-  Bandstdrke und -breite in mm

(Type) breite 2% 25%x I x 4 x 5 % 6 x 7% 8 x 9x 10x
SKB | 60 mm 60 40 30 20 15 max. 10 x 10 mm

SKB 1t} 100 mm 100 100 100 70 40 30 20 15 x 10 mm
SKB IV 100 mm 100 100 100 100 70 60 60 40 30 20
SKB V 150 mm 150 150 150 100 50 35 — —- — —
SKB VI-K 250 mm 250 250 250 250 100 — — — - —_
SKB Vil 300 mm 300 300 250 150 70 — — - — —
SKB Vit 400 mm 400 400 300 180 70 -- — - — —
SKB X 600 mm 600 600 600 — — — - - — —
Dariber hi lieferbar in Spezialausfihrungen fir groBere Banddi i oder b d
Materialqualitaten.

Automatische Richt- und Ab-
schneide-Anlage fir die Verar-
beitung von Bandmaterial vom
Ring. Ein Arbeitsgang vom
Abwickelhaspel bis zum auf
Fixlainge geschnittenen  Stab.
Abschnittldngentoleranz  + 0,1
mm/m, einwandfreier Richteffekt
Uber die Flache sowie iber die
hohe Kante. Vorschubunterbre-
chung wdhrend des Schnittes
durch Liften der oberen Trans-
portwalzen, Impulsgabe zum
Luften der Walzen, Schneiden
der Schere und Betdtigung des
Kipptisches durch elektrischen
Berhrungskontakt.

Diese Kombination setfzt sich zusammen ¢
zug, Hauptrichtaggregat, Fihrungsschie
Kipptisch mit Anschlag. Diese Anlagen w
gesetzt, wo Bandmaterial vom Ring vera
Herstellung von Gitterrosten, Beschldgen,
ratoren usw.




