(E IE@HE E} Hochleistungs-Metallband-
Siagemaschinen

in laufender Verbesserung und Erweiterung, bieten fiir die unterschiedlichsten Verwendungszwecke
eine optimale, wirtschaftliche Losung.

Einfache, robuste und wohldurchdachte Konstruktionen und Fertigungsverfahren, gewéahrleisten die ra-
tionelle Fertigung und Qualitdt der FORTE-Maschinen. Eine besondere Beachtung erfuhr neben der
Funktions- und Leistungssicherheit der FORTE-Maschinen, die Vereinheitlichung der Ersatzteile und
Sagebandabmessungen, um die Lagerhaltung bei Handlern und Kunden zu vereinfachen.
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* Erweiterungen auf Anfrage

4. Standardausfilihrung:

a) Stufenlose Schnittgeschwindigkeit
v=20--70 m/min

b) Stufenloser Sagevorschub

c) Antriebsleistung 0,75 PS

d) Kihimittelpumpe 0,13 PS

e)

f

Betriebsspannung 380 V
) Lackierung Hammerschlag grau
oder griin, &hnlich RAL 6011 oder
7011
5. Sonderzubehor:

a) Stufenlose Schnittgeschwindigkeit
1070 oder 20--140 m/min

b) Antriebsleistung 1,5 PS oder 2 PS

¢) Materialauflagestander oder
Materialrollenbahn

d) Fahreinrichtung TM 1300

e) Glattlackierungen in einer Farbe
nach RAL

6. Allgemeine Angaben
a) Nettogewicht ca. 385 kg
b) Platzbedarf1,2X2,2m

¢) Hohe FuBboden — Materialauf-
lage 535 mm
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Maschinenfabrik FORTE GmbH

7065 Winterbach bei Stuttgart
Postfach 20, Telefon (07181) 508183
Telex 7246612

Hochleistungs-Metallbandsage-
maschinen bis 1800 mm ¢ Sage-
bereich, fir Stahlvolimaterialien bis
800 mm ¢ [J
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horizontale Metallband-
Sagemaschinen

Vor 25 Jahren begann FORTE das
Sé&geprinzip des horizontalen Metali-
bandségens, gegen eine Ubermacht
andersartiger Sageverfahren, Zug um
Zug erfolgreich in Europa einzufiihren
und zu verbreiten.

Anfangliche Skeptiker wurden langst
schon eines Besseren belehrt und die
Zahl derer, die sich zwischenzeitlich
der Vorteile des horizontalen FORTE-
Metallbandsdgens bedienen, ist
spéatestens seit der wesentlichen Ver-
teuerung aller Rohstoffe sprunghaft
angestiegen; denn kein anderes
Ségeverfahren hat einen geringeren
Materialverschnitt bei minimalen
Schnittkosten pro Abschnitt.

Uber 30000 »FORTE 250«
sind bei Klein-, Mittel- und GroB-
betrieben gleichermaBen im Einsatz,

1. Einsatzbereich
a) Sagen von Vollmaterialien
b) S&gen von Rohren

¢} Séagen von Profilen aus Stahl,
Buntmetallen und Kunststoffen in
Gerad- und Gehrungsschnitten

2. Besondere Merkmale
a) Universeller Einsatz

b) GroBer Sagebereich

c) Vielseitiger Gehrungsbereich

d) Einfache Bedienung

e) Einfache Wartung

f) Geringster Sageverschnitt bis zum
max. Sagebereich

g) Kontinuierliches S&gen ohne
jeglichen Leerhub

h) Ausnitzung aller Sdgezahne durch
das standige Sagen

i) Genauer, schéner Schnitt

j) Stufenlose Schnittgeschwindig-
keiten zur Einstellung der best-
geeigneten Werte und optimaler
Ausnitzung der Sdgebander




