Technische Information
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Technische Information

Vorschubantrieb

AC-Servomotoren . ..............
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse
schwindigkeit stufenlos programmierbar. .. ......
Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse .................
Eilgang X-,Y-,Z-Achse .................
Bewegungsrichtungen

............ farAchse............ X, Y, 2
............ mm/min............bis 5000
............ mm...................001
............ mmin................... 5

X
| 4
+B*

WegmeBsystem
Auflésung X, Y-, Z-AChSE . ... MM, e e e 0,001
Positions-
toleranz X-, Y-, Z-Achse

o Dbeidirektem Mef3system .................. mm.................. 0,010
Arbeitsbereich
Fahrweg X-Achse. .. .. ... . MM. .. 500

Y-AChSE . .ot e MM, . et e e e e e 400

Z-AChSE . .. . mm. .......... ... 400
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‘Technische Information

Arbeitsspindel

Werkzeugauf- Steilkegelschaft ............... ... ... ... ...
nahme Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.

Werkzeugspan-  pneumatisch / mechanisch
nung

Anzugsbolzen DIN 69 872
bzw.
ISO 7388/2 Typ B

........... SK 40 DIN 69871

Arbeitstische

Rundtisch mit Aufspannflache . .. ..... ... ... ... .. ... . .... mm.............. 2 700 x 500

Schwenkachse  Apstand der T-Nuten/GroBe .................. MmMm.............. 63 /14 H7
Zentriertbohrung ........ ... ... ... ... mm................. & 30 H7
Drehbereich ........... .. ... ... ... ... ........ e 360
Tischplattenklemmung . ........ ... e mechanisch
Schwenkbereich . ......... ... . ... ............ RO SR +95/-10

Zulassige Bela-  Rundtisch mit Schwenkachse (tischmittig) .. ... ... o 200

stung der

Arbeitstische
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ArbeitsraummaBe

Rundtisch
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Technische Information

Aufstellplan
]
4]
)
o
< 5
™ [
0 5|
Iop) 5
— .
ol [
il [ve]
ol O
Ol v
@
1 * \
1783 B 836
494 (1783) ca.1400 .
|
— n - - - - - - ]
| 700 !
L = ° ]
2 | i
- K E
s e
3 4 o [T
S ! P | Q ;
l£ \ I !/
ol !
) ; < ()
— ———f [
! 8
lL _ | |
l — —
684
| (] 1
3
o
| o
L _ _ _ - - _ - N |
I 4000 o
— - — Platzbedarf
E Netzanschluf3
P Pneumatikanschiuf3

ACHTUNG ! Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den drtlichen Ge-
setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Maschinenauflager

GS41+TK8
NR 2334 90
SHORE

Anordnung der
Maschinenauf-
lager
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