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Meistverkaufte Maschine mit hoher Prazision
und geringen Abmessungen

+ Héchste Genauigkeit mit 0,5 um Rundheit und ¢ 4,0 um Temperaturgang

+ Motorleistung des Spindelmotors liber 5,5 kW, die héchste Leistung in
dieser Klasse

+ Minimale Bodenflache unter den Maschinen dieser Klasse

+ Geeignet fiir die Bearbeitung kleiner praziser Teile

+ Lader-/Speichersystem fiir eine Vielzahl von Bearbeitungsanwendungen
+ Verschiedene periphere Ausstattungen wéhlbar je nach Kundenbediirfnisse
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Thermosymmetrischer Grundaufbau
fiir stabilen Bearbeitungsprozess 9
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- Gehértete Fuhrungsbahnen fiir héchste < -

Dauergenauigkeit.

geschabte Flach- und V-Fihrungen mit besten d."

Héchste Stabilitdt und Genauigkeit durch
Dampfungseigenschaften.

950

Minimierter Temperatureinfluss

- Komplette thermische Entkopplung des
Arbeitsraumes vom Maschinenbett mit
Edelstahlabdeckungen.
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Platzsparende 2-Spindel- 2-Revolver-Drehmaschine
mit hoher Funktionalitat und hoher Prazision

+ Durchlaufzeit reduziert durch zwei Spindeln und zwei Revolver, die die
Bearbeitung von Front- und Riickflachen in einem Prozess erméglichen

+ Verbesserte Verarbeitbarkeit durch die Maschinenstruktur, die besseren
Zugang zu den Revolvern und Spannfuttern gewéahrleistet

+ Stabile Bearbeitungsgenauigkeit dank Edelstahlabdeckungen
+ Héchste Genauigkeit mit 0,4 um Rundheit und ¢ 5,0 um Temperaturgang
+ Geeignet fiir die Bearbeitung kleiner préaziser Teile

+ Lader-/Speichersystem fiir eine Vielzahl von Bearbeitungsanwendungen
+ Verschiedene periphere Ausstattungen wahlbar je nach Kundenbediirfnisse

= Xi-Achse
M Grundstruktur AR - Zi-Achse

Verfahrbereich
X.-/Xr-Achse: 147,5 mm
Z.-/Zr-Achse: 170 mm

Eilganggeschwindigkeit
X.-/Xr-Achse: 15 m/min
Z.-/Zr-Achse: 15 m/min

Direct Drive Spindeleinheiten

Horizontaler Bettaufbau mit rechter und
linker Spindel und Revolver

Selber Aufbau des rechten und

Il Merkmale linken Revolvers
Hochste Dauergenauigkeit durch [ | Spindel B WerkstiickgroBe
komplette thermische Entkopplung des
eabfitSﬁu?;S Kom Maschinenbett mit Max. Spindeldrehzahl Max. Drehdurchmesser 2
t .
estaiabeecktingen 6.000 min” ¢ 100 mm*

(Standard Drehdurchmesser
Standard-SpannfuttergréBe ¢ 50 mm)

5 Zoll . ¢ 100 mm
(Max. Grof3e: 6 Zoll) Max. Drehlange

75 mm”*
Spindelleistung 37
5,5/5,5/3,7 kW ——)
(15%ED/25%ED/konst.) 75 mm

* Die Werkstiick-GroBe ist je nach Spezifikation von Futter oder Roboterhand unterschiedlich.




@ Technische Daten der Maschine

Standard Drehdurchmesser mm
) Max. Drehdurchmesser mm
Arbeitsraum
Max. Stangendurchmesser mm
Hohe der Spindelspitze mm
. X-Achse mm
Verfahrbereich Z-Achse mm
Max. Spindeldrehzahl min”
. Spindelnase mm
Sencel Spindelbohrung mm
Spindellager (Innendurchmesser) mm
Revolvertyp
Anzahl der Werkzeugplatze
Revolver Schafthéhe fir Vierkantwerkzeug mm
Schaftdurchmesser fiir Bohrstange mm
Revolverkopf-Schwenken mm
Vorschub Eilganggeschwindigkeit (X-/Z-Achse) mm/min
Pinolenkegel
Reitstock (Option) Pinolenweg mm
Schubkraft (max.)*? N
Motoren Spindelleistung (15 Minuten/konst.) kW
Leistungsaufnahme SUomyersoroing KA
Spannung, Frequenz
Maschinenhohe mm
gt;r:viistungen o Stellflache (ohne hervorstehende Teile) mm
Maschinengewicht kg
Steuerungseinheit Steuerungseinheit

¢ 80
¢ 160*"
¢ 38,1*2
950
100
220
6.000, 4.000
¢ 100 flach
¢ 45
¢ 75
V8
8
20X20
¢ 25
¢ 330
15.000/15.000
MT3
70
980 (bei einem Hydraulikdruck von 1,5 MPa)
5,5/3,7
12
AC200/220 V +10%, dreiphasig 50/60 Hz+1 Hz
1.655
1.280%1.335
1.430
FANUC-0i-TF

*1 Werkzeuge kénnen Werkstlcke behindern. Fir Details kontaktieren Sie bei unserem Vertriebsmitarbeitern.

*2 Die maximale StangengroBe ist abhangig vom verwendeten Futter/Zylinder Typ.
*3 Stellen Sie den Reitstock-Einstelldruck auf 0,5 bis 1,5 MPa ein.

® Max. Spindeldrehzahl: Je nach verwendeten Werkzeugen und Spannmittel ist die Bearbeitung mit max. Drehzahl nicht méglich.

@ Technische Daten der Maschine

Merkmale
Standard Drehdurchmesser mm
Arbeitsraum Max. Drehdurchmesser mm
Hoéhe der Spindelspitze mm
Verfahrbereich XAchse o
Z-Achse mm
Max. Spindeldrehzahl min’
. Anzahl der Spindeldrehzahlbereiche
Spindel .
Spindelnase mm
Spindelbohrung mm
Revolvertyp
Anzahl der Werkzeugplatze
Revolver Schafthéhe fir Vierkantwerkzeug mm
Schaftdurchmesser fiir Bohrstange mm
Revolverkopf-Schwenken mm
Vorschub Eilganggeschwindigkeit (X-/Z-Achse) mm/min
Motoren Spindelleistung (15%ED/25%ED/konst.)** kW
Leistungsaufnahme SLomverEaiolng KVA
Spannung, Frequenz
Maschinenhohe mm
Abmessungen und x
Gewicht Stellflache mm
Maschinengewicht kg

Steuerungseinheit Steuerungseinheit

*1 Die Werkstlick-GroBe ist je nach Spezifikation von Futter oder Roboterhand unterschiedlich.

6.000
Unendlich-Variable
@ 100 flach
¢ 45
V8
8
20X20
¢ 25
¢ 376
15.000/15.000
5,5/5,5/3,7
20,7
AC200/220 V +10%, dreiphasig 50/60 Hz+1 Hz
1.500/1.790 (fur Bedientafel)
1.490%1.615
2.600
FANUC-0i-TF

*2 15%ED/25%ED: Verhaltnis der Motors Betriebszeit in einem 10-Minuten-Zyklus, bei dem der Motor wiederholt betrieben oder gestoppt wird.
® Max. Spindeldrehzahl: Je nach verwendeten Werkzeugen und Spannmittel ist die Bearbeitung mit max. Drehzahl nicht mdglich.

<Transport- und Lieferbedingungen>

Export: Alle Vertrage sind abhéngig von der Exporterlaubnis durch die japanische Regierung. Der Kaufer muss die Gesetze und Bestimmungen des exportierenden Landes beztglich des Exports und Re-Exports
von Maschinen und Ausriistung beachten. Dies beinhaltet die Ausfuhrbestimmungen des exportierenden Landes, beschrankt sich aber nicht auf diese. Die Maschinen und Ausrlistungsgegenstande
unterliegen den Exportbeschréankungen, die durch Japan und andere Ausfuhrlander auferlegt werden und der Kaufer verpflichtet sich weder selbst die Maschinen und Ausristungsgegenstande auBerhalb
des ausfiihrenden Landes ohne entsprechende Zustimmung der Aufsichtsbehdrden zu exportieren, noch den Export zu erlauben. Um die illegale Weitergabe der Maschinen und Ausristungsgegenstande an
Personen oder Staaten, die die internationale Sicherheit gefahrden, zu verhindern, kdnnen diese eine “Sicherheitsfunktion bei Maschinenverlagerung” enthalten, die die Maschine automatisch auBer Betrieb
setzt, wenn diese nach der Inbetriebnahme bewegt wird. Falls die Maschine auf diese Weise auBer Betrieb gesetzt wird, kann sie nur durch DMG MORI oder einen Vertriebspartner wieder in Funktion gebracht
werden. DMG MORI und die Vertriebspartner konnen die Wiederinbetriebnahme der Maschine verweigern, falls dies einen unerlaubten Technologieexport oder eine anderweitige Verletzung von
Exportbeschrankungen darstellen wiirde. DMG MORI oder ein Vertriebspartner ist nicht verpflichtet solche Maschinen in Funktion zu setzen. Gegeniiber DMG MORI oder dem Vertriebpartner entstehen keine
Anspriiche (weder fiir entgangene Gewinne, noch fiir Betriebsunterbrechungen, noch im Rahmen der beschrankten Gewahrleistung), falls die Maschine auBer Betrieb gesetzt wird.

® DDM, BMT, ORC, CELOS, ERGOline, SLIMline, COMPACTIine und DMG MORI SMARTkey sind Handelsmarken oder gesetzlich geschitzte Marken von DMG MORI CO., LTD. in Japan,

den USA und anderen Léndern.
® Falls Sie Fragen zum Inhalt haben, kontaktieren Sie bitte unseren Vertriebsmitarbeiter.

® Die Informationen in diesem Prospekt sind ab Juli 2018 guiltig. Design und Spezifizierung kénnen ohne Mitteilung geandert werden.

@ Die im Katalog abgebildeten Maschinen kdnnen sich von den tatséchlichen Maschinen unterscheiden. Der Ort und die GréBe der Typenschilder kdnnen sich ebenfalls von den tatséchlichen
Maschinen unterscheiden oder es kann sein, dass die Typenschilder bei einigen Maschinen nicht angebracht sind.

® Abweichungen von den in der Broschiire angegebenen Daten und den aktuellen Maschinendaten sind mdglich.

® Bei Beantragung einer Exportlizenz von einer Regierungsstelle, bei Erstellung eines Berichts zur Maschineninstallation oder Finanzierung usw. beschreiben Sie das Maschinenmodell bitte als

als “J-1” und nicht als “J1”. (Der Bindestrich ist erforderlich.)

DMG MORI CO., LTD.

Nagoya Hauptsitz
Headquarter in Tokio [[12-3-23, Shiomi, Koto-ku, Tokyo 135-0052, Japan
Werk Iga
Werk Nara

[1201 Midai, Iga City, Mie 519-1414, Japan

[ 2-35-16 Meieki, Nakamura-ku, Nagoya City, Aichi 450-0002, Japan

[1362 Idono-cho, Yamato-Koriyama City, Nara 639-1183, Japan

Telefon: +81-52-587-1811
Telefon: +81-3-6758-5900

Telefon: +81-595-45-4151
Telefon: +81-743-53-1121
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Erzeugt in Japan




