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Reutlingen 2045

1 Allgemeines

1.1 !erendung§ZWeck der taschine:

Die Federwindemaschine, Modell FS 5, dient zur Herstel=-
lung 'von rechts- und linksgéngigen Zug- und bruckfedern,
zylindrischer oder beliebiger Form, mit und ohne End-
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anwindungen.

1.2 Arbeits- und Leistungsbereich:

mm m

Drahtstdrke -l bt mm
FederauBendurchmesser : max. 80 mm
Wickelverhidltnis : Wm = 4 bei d =5 mm
Leistung : 18 - 200 Stick/min.
Antriebsleistung : 7,5 kW
Uraht-9 max. Drahtldnge pro Segmenthub Schalthebel=-
I stellung
min Wm = 6 Wm = b W = 4
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Die Leistung, d.h. die gewinschte Federnstiickzahl pro
Minute richtet sich jeweils nach Art und GroBe der
‘herzustellenden Feder. Sie ist am Handrad des Getriebes
stufenlos einstellbar.

Auf Wunsch ist die Einrichtung fir maximale Einzugsldnge
bis 1200 mm lieferbar.
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