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Modell DO 7

Die druckluftbetriebene Mehrfach-Kniehebelpresse Modell
DO 7 ist eine wertvolle Ergénzung und Abrundung un-
seres Kniehebel-Pressen-Programms.

Mit dem neuen durch DBP geschiitzten Mehrfach-Knie-
hebelsystem werden schon bei geringen Betriebsdricken
sehr starke Druckleistungen erzeugt und ist das Anwen-
dungsgebiet gegeniber den leichteren Modellen sehr
stark erweitert. Die Eigenart des Kniehebelsystems ermég-
licht auBer den bereits bekannten Arbeiten wie Stanzen,
Driicken, Biegen, Préigen, Nieten, Zusammenfiigen zweier
oder mehrerer Teile, Warmpréigen usw., auch Zieh- und
Rédvmarbeiten durchzufihren.

Diese Maschine wird wahlweise mit Stevergeréit A, B oder
C geliefert, wobei folgende Méglichkeiten gegeben sind:

Steuergeréit A enthéilt:

Einfache, elektro-pneumatische Steuerung durch Druck-
knopfbetdtigung mit Umschalter von Hand- auf FuBbetédti-
gung durch abnehmbaren Spezial-Steckschlissel.

Steuergeriit B enthdilt:

Elektronische Programmsieverung mit einem eingebauten
Zeitkreis zum Halten des StoBels in der Druckstellung von
1-15 Sek., mit eingebauter optischer Kontrolle durch Auf-
leuchten einer Kontroll-Lampe nach Erreichen des End-
drucks mit Umschalter von Hand- auf Fu3betétigung durch
Spezial-SteckschlUssel wie bei A.

Steuergeriit C enthéilt:

Elekironische Programmsteuerung mit 2 eingebauten Zeit-
kreisen zum Halten des Std8els in der oberen und un-
teren Stellung von 1-15 Sek., eingerichtet fir normale Be-
tdtigung wie unter A und B sowie fir vollautomatischen
Durchlauf der Maschine in Verbindung mit Drehtischen
und sonstigen automatisch arbeitenden Anbaugerdten.
Prézises Einstellen jedes gewiinschien automatischen
Arbeitstakts ist méglich.

Der kréftige GuBkdrper des Stéinders entspricht jeder Be-
anspruchung innerhalb der zuldssigen Druckleistung. Der
stark dimensionierte Pressentisch ist durch eine seitlich an
der Maschine aufsteckbare Handkurbel um 100 mm ver-
stellbar.

Er besitzt eine Mittelbohrung fir Federkissen und Aus-
werfer, welche als Sonderzubehor geliefert werden kon-
nen. Durch die diagonalen Aufspann-Nuten wird jede Art
des Aufspannens erméglicht.

Die StéBelgeschwindigkeit wird abwdrts durch eine ein-
gebaute Olbremse durch Handrad-Feinregelung stufenlos
gesteuvert, und die Maschine kann dadurch jeweils den
Notwendigkeiten des vorliegenden Arbeitsganges bzw.
den zu bearbeitenden Materialien angepafit werden. Die

Leistungs-Diagramm der DO 7
bei Betriebsdruck 3 und 4 ati

Rucklauf-Geschwindigkeit des Stoflels ist dabei immer
gleich schnell. Dadurch wird weitgehendst die bekannie
vorteilhafte Arbeitsweise hydraulischer Pressen erreicht
bzw. ja sogar Ubertroffen.

Der Hub, dessen normale Héhe 70 mm betrégt, kann
durch eine besondere Schnellverstellung im Bereich von
0-70 mm verstellt werden. Dies geschieht zundchst durch
eine Grobeinstellung mittels Rastenldchern und Verstell-
bolzen, deren festgelegte Verstellstufen jeweils ca. 15 mm
betragen. Auflerdem ist fir jeden Zwischenhub eine Fein-
einstellung méglich.

Als weiteres Normalzubehdr ist an der Frontseite der
Maschine ein Hubzéhler eingebaut. Er dient zur einwand-
freien Fesistellung der gefertigten Stickzahlen und er-
spart zusdtzliche Zéhlarbeit.

An der Rickseite der Maschine befindet sich ein Wind-
kessel, welcher stets eine genigend groBle Lufimenge
garantiert, auch wenn der Zuleitungsquerschnitt zur Ma-
schine etwas zu schwach ausgelegt ist.

In diesem Windkessel ist gleichzeitig ein Druckminder-
veniil mit Wasserabscheider und Olvernebler eingebaut.
Dadurch wurde eine ideale Kombination der notwendigen
Antriebselemente erreicht.

Der eingebaute Druckminderer mit 2 Manometern ge-
stattet, den jeweils notwendigen Betriebsdruck an der
Maschine ‘konstant einzustellen.

Eine Uberlastung der Maschine kann durch das am Drick-
minderventil angebaute Sicherheitsventil nicht erfolgen,
da dasselbe bei einem Uberdruck von 0,5 atii gegeniber
dem zuldssigen Betriebsdruck sofort abblédst und den nor-
malen Betriebsdruck selbsttdtig einstellt. Der Antrieb er-
tolgt Uber Druckluftkolben und ein Hebelsystem zum Knie-
hebel, der seinerseits auf den PressenstoBel wirkt.

Die Maschine arbeitet durch den eingebauten Geréusch-
déimpfer sehr gerduscharm und ohne die sonst stérenden
Abluftgerdusche.

Die Zweihand-Betéitigung der Maschine geschieht elektro-
pneumatisch durch zwei Druckknopftasten in Verbindung
mit den oben beschriebenen Steuergerdten A, B oder C —
die FuBbetétigung durch einen auf dem Fuf3 der Maschine
aufgeschraubten FuBBschalter. Derselbe ist abnehmbar und
kann durch das vorgesehene lange Metallkabel in jeder
gewinschten Entfernung vom Tisch betdtigt werden. Dies
ist beim Bearbeiten besonders sperriger Sticke sehr vor-
teilhaft.

Als Sonderzubehér liefern wir:

Elektro-pneumatisch gesteverten Auswerfer, welcher so-
wohl als pneumatisches Federkissen und als Auswerfer
durch einstellbaren Endkontakt gestevert werden kann.

In Verbindung mit Drehtischen, Teileforderer und Zufiih-
rungen und dem Steuvergerdit C ist die Maschine eine voll-
wertige Anlage fir halb- und vollautomatische Durchfih-
rung der verschiedensten Arbeitsprobleme.
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Unsere Kniehebel-Druckluftpressen Modell DO, welche in sémtlichen maf3-
gebenden Betrieben in groBen Stickzahlen arbeiten, erfahren durch die
Type DO 7 eine starke Ergéinzung und werden auch in der Fahrzeug- und

Kunststoffindustrie usw. starken Anklang finden.




Modell Do 7

Technische Angaben:

Hubhshe einstellbar von . . . . o L .. . . mm 0-70
Druckleistung

bei 4 atii regelbar bis . . . . .. . ... -+« . .. max. kg 15000
Hibe/min.

bei 4 ati und kleinstem Hub, regelbar . . . . . . . . . . . .. .. 0-60
bei 4 ati und gréBtem Hub, regelbar . . . . . . . . . . C @ 0-30
Luftverbrauch

bei 4 ati und kleinstem Hub . . . . . . . . .. Ce .. L 7
bei 4 ati und gréBtem Hub . . . . . . . . . .. R & T 18
TischgréBe . . . . . .o .. . ... mm 400 x 450
Ausladung bis Mitte Tisch . . . . . . . . . . . .. .. .., .. .. mm 250
Entfernung Tisch bis Unterkante StéBel . . . . . . . . . . . . .. mm 210-310
Durchgangsbohrung im Tisch . . . . . . . . .. N 1L 50
Aufnahmebohrung im SiéBel . . . . . CECE - e e oo omm @ 32
AnschluBwert der Luftzufihrung . . . . . . . . . . . L0 R3/s"
Notwendiger Zuleitungsquerschnitt . . . . . . . . . . . .. Cw i R 12"
Hohe der Presse . . . . . . B R S T S .. . mm 1660
Breite der Presse . . . . . . . .. . .. ... C - i ... . mm 500
Tiefe der Presse . . . . . . . . . . . . .. ... e e e .. ... mm 1150
Nettogewicht . . . . . . . . . ... kg 1050
Bruttogewicht im Verschlag . . . . . . . . . . . .. dow e .. kg 1250
Bruttogewicht mit seemdBiger Verpackung . . . . . . wowom .o . Kg 1300
AuBBenmafe, Verschlag . . . . . . . . . ... : . mm 1400 x 650 x 1900
AuBBenmafle, Kiste seemdBig verpackt . . . . . . . .. . L. mm 1550 x 650 x 1900
Preis der Presse ab Werk ohne Verpackung . . . . . . . . . . .. DM

Zubehdr:

Wahlweise gegen Berechnung:

1 Programmsteuergerdt Best.-Zeichen A . . . . . . . ... .... DM

1 Programmsteuergerdt Best.-Zeichen B . . . . . . . . . . . .. DM

1 Programmsteuvergerdt Best.-Zeichen C . . . . . . . . . . . . DM

Ferner ohne weitere Berechnung:

1 Hubzéhler, in Maschine eingebaut . . . . . . . . . . . . . ..
1 Ltr. Spezialsl for Olbremse . . . . . . . . . .

1 Gerduschddmpfungstrichter . . . . . . . . . .. .. .. L.

Sonderzubehér:

Auswerfer bzw. Luftkissen kompl., elektro-pneumatisch gesteuert, im

Tisch eingebaut . . . . . . . . Lo . . DM

HubvergréBerung von 70 auf 90rmm . . . . . . . . . . .. .. DM

Drehtische in verschiedenen GréBen bis 600mm ¢ . . . . . . . . . auf Anfrage

Sondereinrichtungen . . . . . . T I .o auf Anfrage




Kniehebelpressen
mit Hand-

und Druckluftbetiitigung
600 kg bis 15000 kg

D 2-1000 kg

Die druckluftbetriebenen fast gerduschlos arbeitenden Kniehebelpressen D 2

bis DO7 stellen eine durch DBP geschitzte Pressenkonstruktion dar. Die ™y
Eigenart des gewdhlten Aufbaues erméglicht die Durchfihrung aller vor-

kommenden Arbeiten in der spanlosen Fertigung sowie Einrichtung aller Mo-

delle auf halbautomatischen oder vollautomatischen Arbeitsablauf, auch in

Verbindung mit Drehtischen und sonstigen Zufithreinrichtungen.

Besondere Merkmale der BURGER-PRESSEN

Antrieb: iber Luftkolben und Hebelsystem zum Kniehebel
Hubhdhe: verstellbar durch Schnellverstellung
Hubgeschwindigkeit: regelbar durch eingebaute Olbremse
Druckleistung: regelbar

Tisch: in der H8he verstellbar

Zweihand- und FuBbetitigung: umstellbar

Gerduschlos arbeitend

Sondereinrichtung: fir Halb- und Vollautomatik
Drehtische: elekiro-pneumatisch gesteuvert

DO 4 - DO 5 - 6000 kg

BORGER




