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1. Allgemeines

1.1 Maschinenbeschreibung

-‘Die Hermle-C 800 V ist ein leistungsfahiges nume-
. risch gesteuertes Bearbeitungszentrum,.das fir die
Bearbeiturig von mittleren bis-groBen Werkstiicken -

ausgelegt ist.

~>Ausgestattetmit:dem:stabilen -Aufspanntisch kon-
‘nenWerkstiicke bis zu:1500kg mit einer maximalen

Spannfiéche von. 1000 x 560 mm bearbejtet wer-
den.

"Ein Werkzeugwechslér-mit insgesamt SO‘Magaz'i'n- .

platzen befindet sich im rickwértigen Teil der Ma-

..schinse. ... . - R -
*StandardmaBig ist jede Maschine mit einérergo-

nomisch gestalteten Schutzkabine und einem aus-
ziehbaren, groBziigig bemessenen Kiihischmier-
stoffbehélter mit 300 Liter ausgeriistet.

[csoov |

Standard

* Schutzkabine
* 5-Achsen-Bahnsteusrung =

*+ Mineralgu3bett in-modifizierter
Gantrybauweise

* Motorspindel

» ‘Werkzeugwechsler

» Stabiler Aufspanntisch
« "Spénefangbehélter

1 = e “Warmetauscher-im Schaltschrank

Optionen | =

‘Lascilichtschranke

= Gesehisssercs—Bachicl

* -nnere=kahimittelzufuhr

. Slommsi bolat :
Spanefird

L] m" H

* 3-D MeBtastsystem

. Elektronischt_as Handbedienmodul
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1.2 Drehzahl - Drehmoment - Leistungsdiagramm
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1 = Werkzeug steht im Magazin

2 = Werkzeug wurde in den Arbeitsraum gewechselt

1.3 Arbeitsbereich

Der nutzbare Arbeitsbereich des BAZ betragt in
den Achsen:

X-Achse 800 mm
Y-Achse 600 mm
Z-Achse 500 mm

IF Hinweis

Kollisionsgefahr
Die maximale Werkstlickgré3e wurde grau hin-

terlegt.
Bitte beachten Sie die Werkstlickaussparungen
fr den Werkzeugwechsel.
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1.4 Technische Daten

Hauptantrieb

Leistung des Spindelmotors bei 100 % ED
Drehzahlbereich: Spindeldrehzahlen stufenios:
(Optionell)

Werkzeugaufnahme

Werkzeugspannung hydromechanisch, Spannkraft bei 8000 min!
Werkzeugspannung hydromechanisch, Spannkraft bei 15000 min™
Spindeldurchmesser am vorderen Lager

Vorschubantrieb

Einzel-Vorschubmotoren fiir jede Achse - Drehstrom (biirstenlos):
Vorschubbereich in X, Y, Z manuell / programmgesteuert:
Vorschubkraft in allen Achsen (bei 80% ED)

Eilgang in allen Achsen

Gerauschpegel

Maschinengerédusch (Maschinenldrminformations-Verordnung 3. GSGV)
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach § 1 Abs.2, ¢ und d

Zur Gerauschminderung wurden zusatzlich folgende MaBnahmen getroffen:

10,5 KW

20 ... 8000 min™

20 ... 15000 min

ISO 40 ahnlich DIN 2079
11 KN

9,3 KN

70 mm

1... 2000 / 30000 mm/min

8000 N
30 m/min

78 dB (A)

Verwendung von MineralguB (8-fach héhere Maschinendampfung), Verzicht auf ein Getriebe,

- Optionelles Dachteil, Druckluftschalldampfer etc.

Beleuchtung

Maschinenbeleuchtung mit 2 Halogenleuchten

Arbeitsbereich

Léangs X-Achse
Quer Y-Achse
Senkrecht Z-Achse

MeBsystem

Direkte Messung X, Y, Z:
_ Aufiésung
Eingabefeinheit
‘Anzeigeschritt
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Arbeitstische - Aufspannfldche L

Aufspanntisch . _ 1000 x 560 mm
Steuerung

Bildschirm-Bahnsteuerung HEIDENHAIN TNC 430

Kiihimitteleinrichtung - Schmierung

Fassungsvermégen des Kiihimittelbehélters 300 Liter
Férdermenge / Druck 40 L/min bei 3 bar
Schmierung, automatisch - Dezentral mit Fettspendern

Pneumatik:

‘DruckluftanschluB p >/= 6,0 bar
Druckluftverbrauch bei 6,0 bar ca. 0,5 Ncbm/h

“Die Druckluft sollte Gber einen Kaltetrockner auf einen Trockentaupunktvon 5°C aufbereitet werden. Dies
schafft beste Voraussetzungen fur die Lebensdauer der Pneumatikkomponenten.

Elektrik

Betriebsspannung 400V; 3 PH; 50 Hz
Steuerspannung 220V AC; 24V DC
GesamtanschluBwert 37 kVA

Abmessungen - Gewichte

HERMLE C 800°V-- einschlieBlich Schutzkabine (L'x Bx H) - ~ - 2,70.x2,21 x.2,93 m
Platzbedarf (L x B) 4,50 x 3,50 m
Gesamtgewicht ca. 7200 kg

Werkzeugwechsler - Werkzeugmagazin

Pick-Up Wechsler mit 30 Werkzeugplatzen im Ringmagazin
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1.5 Maschinenabmessungen - Raumplan

1.5 Maschinenabmessungen - Raumplan
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1.6 Maschinenabmessungen - Fundamentplan

1.6 Maschinenabmessungen - Fundamentplan
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Gesamtaufstellflache der-Maschine - 5,0 m?

Bodenbelastung bezogen auf .
Gesamtaufstellfiache ca. 1860 kg/m?






