Beispiele einstufiger Rundhdammerautomaten

HA 16-1 HA 25-1

Hammer- und Reduzierautomat — hydraulisch betétigt — zur Bear-  Maschine &hnlich wie Modell HA 16-1.
beitung von Werkstiicken aus Rohr oder Draht. Teilezufuhr aus ~ Besonders fiir kurze Werkstiicke geeignet.
Werkstiickmagazin. Teilezufuhr hier durch Schwingférdereinheit.

HA 16-1 (NC)

Hammer- und Reduzierautomat mit
NC-gesteuertem Bewegungsablauf.
Dieses Verfahren bietet umfassende
Méglichkeiten bei der spanlosen Umformung
durch Rundkneten.

Detailinformation mit Sonderprospekt.




Modelliibersicht
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Erlauterungen:
Hammerwerk-Systeme

= Hammerwelle rotierend

= AuBenring rotierend
= Hammerwelle und AuBenring rotierend

= System 2 + Einstechhammern

1
2
3
4 = System 1 + Einstechhammern
5
6

= System 3 + Einstechhammern

Bezeichnungsbeispiel:
HA 25 - 1V UE

T

= Hammerautomat

= Baugréfie 25

= AuBenlaufer

= Einstechh&mmern

= Anzahl d. Masch.-Stufen
= 4-Segmente/Werkzeug

HE = Hammereinheit
HA = Hammerautomat
—U = AuBenlaufer

—E = Einstechhammern

-D = 3-Segmente/Werkzeug
-V = 4-Segmente/Werkzeug
~S = 6-Segmente/Werkzeug

Die angegebenen Arbeitsbereiche sind als Richtwerte zu betrach-
ten. Sie sind u.a. abhéngig von Werkstoff und der jeweiligen Umfor-
maufgabe.

Weitere technische Daten auf Anfrage.

FELSS-Hammer- und Bearbeitungsautomaten sind nach dem

Baukastensystem aufgebaut.

Die Anzahl der Arbeitsstufen kann je nach Bearbeitungsaufgabe

beliebig ausgefiihrt werden.

Ferner besteht die Mglichkeit der Kombination mit spanabheben-

den Bearbeitungseinheiten sowie mit Fligeoperationen.



