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Werkstiickdaten J ZK7 ZK10
Werksttick-Durchmesser [
ohne Zweispindel-Fréaskopf max. | mm 280 400 (600)
mit Zweispindel-Fraskopf max. mm 200
8 o Modul zum Schaltformfrasen* mm 1-4 1-6 °
i I = Modul zum Anfasen* mm 1-6 =10 5]
e ( e Werkstiick-Zahnezahl 5-100 6-100 o
el By g A (6-200) g
= =] S . . . M
|11 ]ﬁ & Arbeitsraum — Werkzeug - = % 2
1 Frasschlitten: ; = L Ll B
- Grobzustellung max. mm 100 70 3 I [ 1 I '
- Feinzustellung max. mm 30 7 = i T Iy & I
~Hub max. mm 114 100 Nl g
— Hohenverstellung max. mm 180 200 =
— Schwenkbereich max. Grad 105 90 :
Konsolweg horizontal max. mm 400 650 ﬂ ﬁ
Teilkopfweg horizontal max. mm 340 540 L+ ﬁ
Bohrungsdurchmesser ' | —
Werkstiickspindel mm 120" 1207 (1827 ' '
I Arbeitsraum — Werkzeug
Aufnahmekegel der Frasspindel Steilkegel 40DIN2079
Drehzahlen und Hiibe | \ R
Fraserdrehzahl (gestuft) , 1/min 250-2800 o i
Hubzahl (stufenlos) | 1/min 30-210 30-170
Hubwege (Zwischenwerte stufenlos %v\
einstellbar) mm 6-12 8-12-17 o 4
g N/ o
§ D # 2 M_wiqua Imot KkWr1/ /750 1,0/750 i AR m
STo 111 == 2 rasspindelmotor 1/min 0,75/75 . 9
83 c _I_-"..r.wv.,_/\K <> g 28 2 1.2/1500 1.6/1500 o (S
Sy E 4 — T N Motor fiir: O NS
N f - Hydraulikpumpe KWA/min _ 30/1500 - mﬁm
| — Schmierpumpe kW/1/min 0,06/2700 -
Leistungsbedarf KVA 8 8
30 RaummaBe ca.mm 2000x1630  2240x2200
g x 1950 X 2250
max. 455 1
min. 115 4759 Gewicht ; kg 1600 2200
2530 *je nach Fraserform

Es konnen nicht unbedingt alle Grenzwerte
gleichzeitig erreicht werden. Wir arbeiten sténdig
an der Verbesserung unserer Produkte. Deshalb

MaBstab: 1:50 miissen wiruns technische Anderungenvorbehalten.
Alle MaBe in mm

MaBstab: 1:50
Alle MaBe in mm
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