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Inspektion mit System
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Genauigkeitspriifungen in Anlehnung* an DIN8632 mit hochprazisem

Stein-Messwirfel 200 mm, p-Messuhr, Endmaf sowie spezieller Spindelumschlagmessvorrichtung
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Messbericht (iber die Einzelprafungen (alle Male in mm)
Nr. Beschreibung max. DIN* JUNG- Messung
Messlédnge Norm
Parallelitat Tischbewegung in X
J3 (Magnet- bzw. Tischlidnge abfahren) 500 0,005 <0,003 0.003
Geradheit Tischbewegung in X
J1 (Messwurfel liegend) 200 0,003 0,002 0,001
Rechtwinkligkeit X zu Z2
J5 (Messwirfel fiegend) 200 0,015 <0,005 0,003
Rechtwinkligkeit Spindel zu X
J10 (Umschlagsmessung mit Messarm/p-Uhr) 200 0,01 0,004 0.007
Parallelitat W- zu Z-Achse
JP1 {Messwiirfel liegend) 50 - 0,002 -
Rechtwinkligkeit Y zu Z
J6 (Messwurfel stehend) 200 0,027 <0,005 0,003
Reversiergenauigkeit in Y - _ ¥
J11 (5x Anfahren Endmaf) min 50 +/-0,001 0,001
Reversiergenauigkeit Kugelrollspindel in Z min. 50 - +/-0,001 —
J12 Umkehrspiel Trapezgew.spindel in Z min. 5 — < 0,060 0,040
(Anfahren auf Endmaf)
. 1 Umdrehung a 0,01 <0,001 0,002
J7 Spindelrundlauf am Kegel 1Um drehung bg 0.01 <0.001 0,001
JP2 | Umkehrspiel W-Achse (Anfahren auf Endmai) 10 — <0,001
JP3 | Umkehrspiel U-Achse (Anfahren auf Endmaf) 10 — <0,001
JP4 Nullposition E-Achse 20 — +/-0,005 —-
JP5 | PA37: Rundlauf mit/auf Prafkugel vermessen +/- 60° e s 0,002
JP6 Rechtwinkligkeit U zu W (Messwiirfel liegend) 60 - <0,008.

Hinweis: Die Messungen JP1 bis JP6 gelten nur fiir Maschinen mit automatischem Kopfabrichtgerat PA 3x
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