


Geometrisch genaue Rundschleifarbeit kann nur dann geleistet wer-
den, wenn die Kérnerlocher in folgenden Punkten einwandfrei sind:

1. Richtiger Kegelwinkel gleich dem der Kérnerspitze
2. Genau runde Form

3. Saubere Oberflache

4. Koaxiale Lage der Kérnerl6cher

Diese Bedingungen werden in der Praxis in den meisten Féllen nicht
erfillt, sei es, daB die Kérnerlécher vom zweischneidigen Zentrier-
bohrer her Rattermarken aufweisen, unrund sind, sei es, da} sie be-
schadigt wurden, sich beim Harten verzogen haben, durch Zunder
und verkohltes Ol verunreinigt sind.

Die von mir in Verbindung mit einem flihrenden Werk des Schieif-
maschinenbaues konstruierte Kérnerlochschleif- und Lappmaschine
schafft die Voraussetzungen fiir die Herstellung einwandfreier Kér-
nerlécher. In ihr wurden die jahrelangen Erfahrungen dieses Werkes
beim Schleifen von Kérnerléchern verwertet.

Konstruktionsmerkmale

Die Saule ist stabil und biegungsfrei. Sie hat an ihrer Vorderseite
eine schwalbenschwanzartige, genau geschabte Flihrung, auf der
ein Reitstock und ein auf das Werkstiick einstellbarer Anschlag ver-
stellt und festgeklemmt werden kénnen. Der Reitstock ist kréaftig und
kann auch hohe Gewichte aufnehmen. Die Gegenspitze im Reitstock
ist fein einstellbar. Eine kraftige FuBplatte gibt sicheren Stand fiir die
Maschine.

Mit der Saule fest verbunden ist das Spindelgehause. Es enthalt die
Schleifspindel, den Antriebsmotor und die Scheibenabrichtvorrich-
tung. Die Schleifspindel lauft in ausgesuchten Speziallagern hoher

Genauigkeit und kann axial bewegt werden. Der polumschaltbare
Antriebsmotor ist statisch und dynamisch genau gewuchtet. Durch
vierstufige Keilriemenscheiben stehen 8 Drehzahlen zur Wahl.

Erfahrungsgem&B ist es &uBerst schwierig, beim Abdrehen mit Diamanten scharfe und geometrisch genaue Kegel-

spitzen zu erhalten, Aus diesem Grunde wurde die

Scheibenabrichtvorrichtung

entwickelt, die sich seit Jahren ausgezeichnet bewahrt hat. Das Abrichten erfolgt stets im genauen Achsenschnitt des
Schleifstiftkegels, da sich die Abrichtscheibe in ihrer Lage nicht verandert, wie das beim Diamanten der Fall sein kann,
wenn man ihn dreht, um mit einer anderen Kante zu schneiden (Verzerrung der Kegelmantellinie). Beim Abrichten
Scheibe gegen Scheibe wird die Schieifstiftspitze gestiitzt und ihr Abbrechen verhindert. Die Abrichtscheibe scharft
sich selbst. Das gleichlaufige Abrichten Scheibe gegen Scheibe erzeugt ein offenes griffiges Geflige des Schleifstiftes
und ermdglicht ein wesentlich schnelleres Abrichten als mit dem Diamant.

Die Scheibenabrichtvorrichtung besteht aus einer Spindel mit Flanschmotor, die in ausgesuchten Hochgenauigkeits-
lagern lauft. Die axiale Bewegung der Spindel erfolgt iiber einen Kugelgriffhebel, bei dessen Ab- und Aufwartsbewegung
der Motor selbsttatig ein- und ausgeschaltet wird. Die Spindel ist einstellbar zwischen 60 und 90°. Die Zustellung an
den Schleifstift erfolgt mit dem links sichtbaren, geréndelten Griffrad.



Die Bedienungselemente sind in Griffnahe des Be-
dienenden. Alle beweglichen Teile sind gegen Schleif-
staub geschiitzt.

Um ein gefahrloses Einfiihren des Schleifstiftes in das
Kérnerloch zu erreichen, wurde der Bedienungshebel
fiir die Schleifspindel als Gefiihlshebel ausgebildet.
Diese Einrichtung sichert ein geflihivolles Arbeiten, wo-
bei der notwendige geringe Schleifdruck eingestellt wer-
den kann und begrenzbar ist. Das Spindelgewicht wird
durch ein einstellbares Gegengewicht ausgeglichen.
Auf eine federnde Aufnahme des Schleifstiftes oder
eine federnde Innenhiilse der Schleifspindel wurde aus
Genauigkeitsgriinden bewuft verzichtet.
ErfahrungsgemaB handelt es sich beim Schleifen der
Kérnerlécher, das bei stillstehendem Werkstiick erfolgt,
mehr um ein Lappen als um ein Schleifen. Die in nach-
stehender Tabelle genannten Drehzahlen wurden auf
Grund dieser Erfahrung ermittelt.

Fur Kérnerloch-@ | Stufenscheiben Drehzahlen

10000 - 6200 — 5000 - 3800
bis 2,5 mm Satz 1

3100 - 2500 ~ 1900 - 1250

6000 - 3800 — 3000 — 2500
bis 20 mm Satz 2

1900 - 1600 - 1250 — 800

3400 — 2200 - 1700 - 1450
bis 38 mm Satz 3

1100 - 880- 725- 440

Eine vorteilhafte Einrichtung flir den Bedienungshebel
der Schleifspindel ist das Beistellgetriebe. Durch Dre-
hen des geréndelten Griffrades wird der Schleifstift und
gleichzeitig damit der Gefiihishebel jeweils um den Be-
trag nachgestellt, den der Abrichtvorgang am Schleifstift
erfordert. Die Entfernung zwischen Schleifstift und Kor-
nerloch bleibt dadurch stets gleich, ebenso wie der Weg,
der mit dem Gefiihlshebel zurlickzulegen ist (konstanter
Drehwinkel).

Schleifstifte mit 10 mm Schaftdurchmesser werden von
mir in erprobten Kérnungen am Lager gehalten und mit
60° Kegelwinkel geliefert. Abweichende Kegelwinkel las-
sen sich auf der Maschine durch entsprechendes Ein-
stellen der Abrichtvorrichtung herstellen. Die Schleif-
stifte von 20 mm AuBendurchmesser an aufwarts haben
drei auf den Umfang gleichmaBig verteilte Aussparun-
gen. Diese Aussparungen bewirken, daB abgeschliffener
Werkstoff und ausgebrochene Schleifkérner austreten
kénnen, bzw. durch Saug- und Druckwirkung nach auf3en
gebracht werden.
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Modell

Spitzenentfernung . ... ...
SpitzenhOhe . ...t e e
GroBter Werkstlickdurchmesser . ......ovviiniiiiii i,
GroBter Kornerlochdurchmesser ...
Drehzahlen der Schleifspindel, nach Wahl, laut Tabelle auf Innenseite
Koérnerlochkegelwinkel ............ ... i i
Motor fir Spindelantrieb Drehzahl........................... U/min
Motor flir Spindelantrieb Leistung ............. ... ... ... 0 KW
Kleinster Schleifstiftdurchmesser........... ... ... it
GroBter Schleifstiftdurchmesser........... ..,
Schaftdurchmesser des Schleifstiftes .................... .. ... i
Hub der Schleifspindel .........ccooi i
Morsekegel im Reitstock

Hub der Abrichtspindel ........... .. e

Verstellmoglichkeit des Abrichtschlittens waagrecht ...............
Motor der Abrichtspindel Drehzahl......................... U/min
Motor der Abrichtspindel Leistung ................. ... ... ... KW

Abrichtscheibendurchmesser ......... ..., 5. AwE
Hohe der Maschine ...ttt n e
Bodenflache .. ... e
Raumbedarf (Héhe x TiefexBreite) .............. ... ... ... ..., cm
Nettogewicht ... ..o e
Bruttogewicht ...... .. e« BT (e

SeeméiBige Verpackung
Kistenmal ... e cm
Bruttogewicht ... ... . e

ZSS 1

1000 mm
130 mm
160 mm
38 mm

60-90°
1400/2800
0,2/0,25
12 mm
40 mm
10 mm
30 mm
2
50 mm
65 mm
2800
0,075
80 mm
1600 mm
400 x 450 mm
190 x 60 x 70
240 kg
330 kg

190 x 70 x 70
330 kg

Abbildungen unverbindlich. Konstruktionsdnderungen vorbehalten.

Zss 11

1300 mm
130 mm
160 mm

38 mm

60-90°
1400/2800
0,2/0,25
12 mm
40 mm
10 mm
30 mm
2
50 mm
65 mm
2800
0,075
80 mm
1900 mm
400 x 450 mm
220 x 60 x 70
260 kg
345 kg

220 x 70 x 70
345 kg

Normalzubehdr: 2 Antriebsmotoren einschlieBlich Schaltern, 1 Stufenscheibensatz nach Wahl, 1 Keilriemen,
1 Abrichtschleifscheibe, 1 Auswuchtdorn und 1 Abdriickschraube fiir Abrichtscheiben-
flansch, 1 Spannzange 10 mm, 1 Satz Bedienungsschliissel.

Sonderzubehor: Weitere Stufenscheibenséatze nach Wahl, Schleifstifte.

SCh|eIfSTlffe= Fir Kérnerloch-@ MaBe in mm
Bestell Nr.
] von bis D d |
0 10 12 - 25 ZS 37*%
10 18 20 6 ‘ 25 ZS 38*
18 28 30 14 30 ZS 39*
26 38 40 21 35 ZS 40*

* Samtliche Schleifstifte werden in den Kérnungen mittel - fein — sehr fein
vorrédtig gehalten. Bei Bestellung bitte gewiinschte K6rnung stets angeben.

OTTO KLEIN - STUTTGART-OBERTURKHEIM

WERKZEUG- UND MASCHINENFABRIK

Fernsprecher: Stuttgart30684 - Drahtanschrift: OKO Stuttgart

ZSS 3.61. (Sch.3000)



